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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z konstrukcjg stalowag wykonywanych w ramach zadania inwestycyjnego pn.:

,Rozbudowa i przebudowa budynku biurowego",
dziatka nr ewid. 596/18; obreb 0010 Zamoscie, ul. Targowa 9
jednostka ewidencyjna 086101_1 Miasto Gorzéw Wielkopolski
wojewddztwo lubuskie, powiat Gorzow Wikp.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie konstrukcji stalowych i obejmujg roboty
wykonywane na obiektach i robotach ujetych w dokumentacji projektowej dla budowy. ,,Rozbudowa i przebudowa
budynku biurowego”, ktdérej zestawienie projektéw wykonawczych zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogdlne”.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:

Budynek biurowy

- konstrukcja szybu windowego stalowa z profili walcowanych stali S235,
- elementy dekoracyjne stalowe ze stali $235 ocynkowane ogniowo,

- rura okragta fi 25/2.5mm ocynkowana lub nierdzewna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne ze Specyfikacja ST — 0.0 oraz obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Postanowienia ogdlne
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania konstrukcji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiadaé Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wg wymagania i w sposéb okreslony aktualnymi

normami.

Wtasciwosci  uzytych materiatdw muszg odpowiadaé polskim normom, $wiadectwom oraz instrukcjom
technicznym dopuszczenia do stosowania wydanym przez odpowiednie Instytuty Badawcze.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie.
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Wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami:

wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa,
dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub
aprobatg techniczng.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie. Sg to:

wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami wydano certyfikat na
znak bezpieczenstwa, dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z
Polskg Norma lub aprobatg techniczng

wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majacych istotnego wptywu na spetnienie
wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wg tradycyjnie uznanych zasad sztuki
budowlanej

wyroby budowlane znakowane CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnie ze
zharmonizowang norma europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg
techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez
Komisje Europejska za zgodng z wymogami podstawowymi.

wyroby budowlane znajdujgce w okreslonym przez Komisje Europejska w wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z
uznanymi zasadami sztuki budowlane;j.

Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym, mogg by¢ wyroby wykonane wg
indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktorych
dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z ta dokumentacjg oraz z
obowigzujgcymi przepisami i normami.

Materiaty przed wbudowaniem kazdorazowo powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badZz inne, o ile
zatwierdzone zostang przez Inspektora Nadzoru.

Wymienione wyzej (réwniez w Projekcie) urzadzenia spetniajg wymagania zatozone przez Projektanta, jednak nie
musi by¢ w realizacji przyjeta ta technologia i wyroby tego wtasnie Producenta. Wykonawca moze zastosowac
innego rodzaju urzadzenia pod warunkiem spetnienia wymogow i posiadania parametrow nie gorszych niz
proponowana. Niniejsza uwaga dotyczy wszystkich materiatdw wymienionych w zestawieniu.

2.2. Stal konstrukcyjna

Konstrukcja stalowa szybu windowego — stal S235:
— stupy stalowe z rura kwadratowa 140x140x8mm.
Elementy stalowe dekoracyjne

— Ceownik UPN 240 ocynkowany,
— Dwuteownik IPE 240 ocynkowany,

— Rura okragta fi 25/2.5mm ocynkowana lub nierdzewna.

2.2.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz

PN-EN 10279: 2003,
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— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— miec wybite znaki cechowe.

2.2.2. Wyroby walcowane - blachy

—  blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

—  blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994.
Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec trwate ocechowanie,

— miec wybite znaki cechowe.

2.2.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki
—  ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,

—  ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01,
PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

2.2.4. Inne materialy

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacja projektowa.
2.2.5. taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm:
PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

—  $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.6. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759: 2000, a
ponadto:

— elektrody powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.
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— Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mieé¢ odpornos¢ na korozje takg sama jak
stal czesci faczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.3. Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu zatadunku i wytadunku materiatéw.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w taki sposéb,
aby podczas transportu zapewniona byfa statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powtok
ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie taczy¢ w zespoty i transportowac w

pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o
podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno byé zgodne z normg PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.

Do klasy 1 zaliczono:
- konstrukcje szybu windowego.

Do klasy 3 zaliczono:
- elementy dekoracyjne.

5.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone
pod wzgledem:

—  gatunku stali,
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— asortymentu,

— wifasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki wg PN-
B-03200:1997, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie
powinny wykazywac peknie¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementdw.

Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

= (Ciecie elementdw i przygotowanie brzegéw

Ciecie elementéw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie
termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia zmechanizowanego.
Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych  nieréwnosci
(naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu).

Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny byé zaokraglone i w miare
potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod sruby, sworznie
mozna wykonywacd przez wykrawanie i wiercenie.

= Scalanie elementow

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw stykéw z zachowaniem wymagan
wg, PN-EN 1SO 9013:2002.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2.

Przygotowanie technologii oraz realizacja procesdow spawania i procesow pomochiczych powinny by¢ zgodne z
PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-
69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami PN-B-
06200.

5.1. Montaz elementéw stalowych na budowie

5.1.1. Wymagania ogdlne
Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok ochronnych
(ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac¢ sie z protokétem odbioru elementéw od Wytwércy i potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.1.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
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— potozenie osi elementéw stalowych,

—  prawidtowos$¢ wykonania podpor.
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

— potozenie osi elementdw stalowych,

— niwelete punktéw charakterystycznych.
5.1.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz
+5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na
szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektows i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny byé podpawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzié¢ petng dokumentacje badain w postaci radiogramow
oraz protokotdéw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukgji.

5.1.4. Wykonanie potaczen na taczniki mechaniczne
Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg. Czesci tgczone powinny
by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk
czesci nie jest wymagany w projekcie.
Sruby powinny by¢ dokrecane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od érodka kazdego ztacza wieloérubowego, ale
nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwazac dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez
przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskadé.
Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwad sie ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.1.5. Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-B-06200.

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy dekoracyjne ocynkowane ogniowo.

5.2.1. Ocynkowanie elementéw stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych czynnosci
z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461.
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Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i
smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujgc metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wtozy¢ do stopionego
chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w wannie z ciektym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym cynku,
ktorego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien byé mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w przypadku
elementdw potaczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementdow stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.
6.2. Zakres kontroli badan
6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

— Zgodnosé wyrobow z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy

— Kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentéw jakosci

Stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie

— Waznosc termindw gwarancyjnych stosowania.
Kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.
6.2.2. Elementy stalowe
Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzanie elementéw stalowych,

— sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,

— sprawdzanie potaczen,

— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych.
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Kontrola w czasie transportu i na budowie

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy s3
trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementdéw stalowych z dokumentacjg projektowa.

Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac

— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
— stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowania

— zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczeristwa pracy

— stan elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletnos¢ potgczen

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Kontrola ocynkowania elementéw stalowych
Kontroli podlegaja:

—  Sprawdzenie stanu powierzchni.
— Badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki.

— Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukcji
jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejagcej podlegajacej renowacji jednostka obmiarowa jest m? powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00.

Wymagania ogdlne odbioru robdt nalezy dokonac¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robét
Budowlano-Montazowych.

8.2 Sprawdzenie jakosci wykonanych robot
Do odbioru kornicowego w Wytwadrni, Wytwdrca przektada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa kontroli

laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci materiatow,
dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.
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Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Odbidr ocynkowania elementdw

Odbidr ocynkowania elementéw nalezy dokonaé¢ dwukrotnie:

— odbidr ocynkowania wykonanego w wytwaorni,

— odbidr ostateczny pokrycia po ukoriczeniu montazu.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogdlne".
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST.
Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosSci robdt w oparciu o wyniki pomiaréw.

Cena jednostkowa wykonania robdt oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujace prace tymczasowe i
towarzyszace:

= Roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich gtéwnych
elementéw.

= Osadzenie dybli, listew.

= Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw.

= Transport urzgdzen na miejsce pracy.

= Wykonanie i demontaz szalunkéw, rusztowan, pomostéw roboczych, stemplowan.

= Wykonanie robét konstrukcyjnych.

= Pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

= Prace porzadkowe.

= Wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow.

= Pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu utozonego
w konstrukcji i okreslanie badanej wytrzymatosci.

= Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych.

= Przy montazu zbrojenia i elementéw stalowych cena obejmuje rowniez wykonanie prefabrykacji
elementéw zbrojeniowych i stalowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
Do wykonania robét objetych ST majg zastosowanie przepisy i normy.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 ,,W sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, Dz. U. z dn. 15 czerwca 2002 r. Nr 75.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Tom Il "Instalacje sanitarne i
przemystowe" Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa, wydanie z 1988 r.

Dopuszcza sie stosowanie Norm dopuszczonych i stosowanych w krajach Unii Europejskiej bedacych
rownowaznymi do Norm Polskich.




